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HOCHPRÄZISE MIKROWERKZEUGE 
zur Innenbearbeitung 
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DREDRD

WHC/WHD

WHA/WHB/WHS/WHL

FGQ/FGR

Unser Ziel: Optimale Bearbeitungslösungen für alle Branchen

Mikrowerkzeuge von Hobe sind weltweit erfolgreich im Einsatz, etwa bei der Herstellung medizintechnischer, feinme-
chanischer und elektronischer Komponenten. Ob als Standardwerkzeug, Spezialwerkzeug oder kundenspezifische Son-
derentwicklung: Wir finden für jede Branche und jede Anwendung die optimale Bearbeitungslösung. Unsere technisch 
ausgereiften Werkzeugsysteme tragen dazu bei, die Fertigungsprozesse unserer Kunden effizienter zu gestalten und 
verbinden Innovationsanspruch, Produktqualität und Wirtschaftlichkeit in überzeugender Weise.

Qualität
 
Unsere überzeugende Produkt- und Servicequalität verdanken wir moti-
vierten, gut ausgebildeten Mitarbeitern und dem Anspruch, stets das best-
mögliche Ergebnis für unsere Kunden zu erzielen. Deshalb produziert Hobe 
Tools ausschließlich in Deutschland, mit Entwicklung und Fertigung unter 
einem Dach. Sämtliche Geschäftsprozesse werden durch ein zertifiziertes 
Qualitätsmanagementsystem nach DIN EN ISO 9001 überprüft und konti-
nuierlich verbessert. Qualität heißt für uns: optimale Produkteigenschaf-
ten, passgenaue Werkzeug- und Prozesslösungen und ein angemessenes 
Preis-Leistungs-Verhältnis.

Hobe GmbH | micro tools

Baindter Straße 27

88255 Baienfurt, Germany

Haben Sie Fragen 
zu uns und unseren 
Produkten?  
Melden Sie sich!

ÜBER 40 VERSCHIEDENE 
ANWENDUNGEN
im Standardsortiment (Ø 0,3 - 8,0 mm)

+49 (0)751 56092   0

+49 (0)751 56092 18

info@hobe-tools.de

www.hobe-tools.de
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DAS BORIN® SYSTEM
Werkzeugloser Werkzeugwechsel
auf das µ genau.

Systemhalter und Systemwerkzeuge

Unser Werkzeugsystem wurde für die rationelle Herstellung von „Micro-
Ausdrehungen“ entwickelt. Es zeichnet sich insbesondere durch die kleinen, 
präzisen Abmessungen, in Verbindung mit der inneren Kühlmittelzufuhr 
durch den Halter, aus. Die Baumaße und somit die Störkanten sind auf ein 
Minimum reduziert. Der Werkzeughalter kann direkt in die Maschine oder in 
handelsübliche Spannmittel eingebaut werden. Der Wechsel der Werkzeug-
einsätze im Halter erfolgt von Hand, ohne weitere Werkzeuge.

Sonderwerkzeuge wie Stufenbohrer, -senker, -reibahlen, -fräser sowie ande-
re Formwerkzeuge sind für den Systemhalter lieferbar.
Die Systemwerkzeuge eignen sich für Bohrungen ab Durchmesser 0,33 mm. 
Durch die Präzision unserer Systemwerkzeuge und die besondere Aufnah-
me in unserem Systemhalter ist eine Wiederholbarkeit von ± 5 µm beim 
Werkzeugwechsel in der Regel gegeben. 

Ein erneutes Einmessen der axialen und radialen Lage der Schneide sowie 
das Einrichten der Spitzenhöhe nach dem Werkzeugwechsel entfällt in den 
meisten Fällen.
Das System ist ebenfalls sehr gut für die Minimalmengenschmierung geeig-
net.

Den Werkzeugeinsatz in die Überwurf-
mutter und anschließend in die Halter-
bohrung einführen.

Die Überwurfmutter festdrehen, damit 
der Ring die schräge Endfläche gegen 
den Querbolzen drückt.

Der Werkzeugeinsatz richtet sich radial 
präzise auf Spitzenhöhe aus. In Längs-
richtung wirkt er als Festanschlag.

Das Kühlmittel kann ungehindert am 
Querbolzen vorbei in den Innenkühlka-
nal strömen.
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ANWENDUNGSBEISPIELE
aus der Industrie und Medizin

Vers. 20200324

Bearbeitungsbeispiel: Adapterstück (Hydraulik/Pneumatik)
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1. DRP - Punktanbohrer

2. DRA - Hochleistungs-Anfasbohrer

4. DRE - Präzisions Reibwerkzeug oder 
Stufenreibahle

6. SDU/SDV - Gewindestahl mit Teil- / 
Vollprofil

9. Werkzeuge zur Herstellung
von speziellen Profilen
auf Kundenwunsch

3. SDG - Bohrstange

8. SXP - Stirn-Einstechstahl

7. WHC/WHS - Gewindewirbler

5. SDS - Innen-Einstechstahl
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Bei Hobe Tools entsteht Innovation aus Motivation. Unser mittel-
ständisches Unternehmen hat die ideale Größe für eine innova-
tionsfördernde Arbeitskultur – jeder Mitarbeiter wird ermutigt, 
kreative Ideen und neue Lösungsansätze einzubringen. Schwieri-
ge Aufgabenstellungen unserer Kunden betrachten wir als will-
kommene Herausforderung scheinbar Unmögliches möglich zu 
machen.

Sie haben eine Entwicklungsaufgabe?

Nutzen Sie unser Anfrageformular.
www.hobe-tools.de/custom 
Wir überzeugen Sie mit maßgeschneiderten Lösungen, die Ihnen einen klaren 
Wettbewerbs- und Qualitätsvorsprung verschaffen.

+49 (0)751 56092   0

+49 (0)751 56092 18

info@hobe-tools.de

www.hobe-tools.de

Hobe GmbH | micro tools

Baindter Straße 27

88255 Baienfurt

Germany


